‘Aprile 1973 diverse sono state Ie: va-
no al disegno tecnico industriale,

ialmente lo spazio nor-
iazioni mutando sostanzial 1 or
zioni che, pur non i)
\rﬁ;{i’vo sono 'volte sia all’adeguamento deI_Ie norm:ej r;:xzn;)s? v
spetto 'a quelle internazionali, sia al recepimento delle esig
della evoluzione tecnologl_ca._ )
Delle principali variazioni si fa
no ogni capitolo.

Dalla prima edizione dell
riazioni delle norme che attengo

cenno nelle note che precedo-
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